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1. ZÁKLADNÍ ÚDAJE 
 
Provozní soubor PS 230 – ÚLO័IᘀTᆠ PH ᖐeᘐí rozᘐíᖐení stávající skladovací kapacity pohonných 
hmot (PH) o dalᘐí აtyᖐi skladovací nádr០e o jmenovitém objemu 10 000 m3. Nádr០e budou postaveny 
v areálu stávajícího skladu PH v Kostelci u Heᖐmanova Mᆰstce v prostoru pod stávajícím kolejiᘐtᆰm 
pᖐed tunely P1, P2 a P3. 
Navr០ené nádr០e jsou ocelové s pevnou stᖐechou, dvojitým dnem s trvalou indikací tᆰsnosti, v 
kovových havarijních jímkách. 
Uskladnᆰnými produkty budou dva druhy leteckého petroleje (JET A-1, F-34) a nafta motorová. 
Nové nádr០e budou napojeny na stávající provozy petroleje leteckého a nafty motorové (stáაení, 
strojovny აerpadel, výdej). 
Do dokumentace byly zapracovány po០adavky investora a u០ivatele, které vznesl na jednáních v 
prᛰbᆰhu zpracování dokumentace, a dále zkuᘐenosti získané pᖐi realizaci obdobných nádr០í 
 

2. TECHNICKÉ ᖀEᘀENÍ POU័ITÁ ZAᖀÍZENÍ 
 
Stávající sklad LPH bude rozᘐíᖐen o 4 nadzemní válcové stojaté nádr០e s kovovými ochrannými 
jímkami pro skladování leteckého petroleje a nafty motorové. Ka០dá z nádr០í je o jmenovitém objemu 
10 000 m3 (poz. H 230 01 a០ 04). 
Provozní soubor bude pᖐipojen ke stávajícím provozᛰm prostᖐednictvím potrubních rozvodᛰ (PS500), 
nádr០e na petrolej letecký (poz. H 230 01 a០ 02) budou vyაerpávány pomocí nové strojovny 
აerpadel PL (PS220.1). 
Zapojení a vybavení skladovacích nádr០í je zᖐejmé z technologického schématu a vlastních 
rozmᆰrových výkresᛰ nádr០í 10 000 m3, pᖐiაem០ jsou navr០ena dvᆰ provedení tᆰchto nádr០í – první 
dvᆰ budou urაeny pro letecký petrolej a budou vybaveny zaᖐízením pro sání od hladiny, zbývající jsou 
pro naftu motorovou. 
Skladovací nádr០e jsou ᖐeᘐeny jako jednopláᘐᙐové vizuálnᆰ kontrolovatelné s kovovou ochrannou 
jímkou. Dna nádr០í jsou dvojitá s trvalou kontrolou tᆰsnosti meziprostoru. Nádr០e jsou ulo០eny na 
betonové základové desce. Dno nádr០í je spádováno ke kalníku. Ka០dá z nádr០í a jejich kovové 
ochranné jímky jsou osazeny prᛰlezy. Do nádr០í je zaústᆰno 1x sací potrubí DN 300 (u nádr០í pozic 
H 230 01 a 02 vybavené zaᖐízením pro sání od hladiny), dalᘐími potrubími zaústᆰnými do nádr០í jsou 
1x plnící potrubí DN 250, 1x potrubí sání ode dna nádr០e DN150, 1x potrubí sání ode dna jímky 
DN150, 1x potrubí odkalení nádr០e DN80, a 1x potrubí odkalení jímky DN80. 
Pro zajiᘐtᆰní reprezentativního odbᆰru vzorkᛰ pᖐi odkalování nádr០e je navr០eno samostatné 
vzorkovací hrdlo menᘐí svᆰtlosti DN15 - potrubí bude doplnᆰno ohᖐevem elektrickým kabelem a 
tepelnou izolací, stejnᆰ jako vlastní potrubí odkalení nádr០e a veᘐkeré armatury v meziprostoru mezi 
nádr០í a jímkou. 
Odvᆰtrání ka០dé ze skladovacích nádr០í je navr០eno pᖐes koncovou protiexplozní plamenopojistku 
PROTEGO LH/AD DN150. 
Mᆰᖐení výᘐky hladiny na vᘐech skladovacích nádr០ích je navr០eno inteligentním hladinomᆰrem, který 
po napojení na ᖐídicí systém bude zajiᘐᙐovat mᆰᖐení tᆰchto veliაin: 

- hladina (po០adovaná pᖐesnost ± 2,5 mm, tj. celkem 5 mm) 
- teplota 
- pᖐepoაet na objem v litrech (15°C) 

Systém mᆰᖐení hladin je doplnᆰn sondou havarijního maxima. 
Skladovací nádr០e jsou dále vybaveny snímaაi tlakové diference pro kontrolu max. pᖐetlaku a 
podtlaku v nádr០i. Pro indikaci tᆰsnosti dvojitého dna nádr០í je navr០eno indikaაní zaᖐízení, které 
pracuje na principu kontroly podtlaku v meziprostoru. 
Na nádr០ích bude instalováno zaᖐízení pro odbᆰr vzorkᛰ doplnᆰné rychlouzávᆰrem a dᆰrovanou 
odbᆰrnou trubkou ke dnu nádr០e. Souაástí dodávky nádr០í bude rovnᆰ០ pᖐísluᘐné vzorkovací 
zaᖐízení. 
Pᖐístup k nádr០i a k zaᖐízením na nádr០i je zajiᘐtᆰn obslu០nými ploᘐinami, vnitᖐním ០ebᖐíkem, 
venkovním schodiᘐtᆰm a vnitᖐním schodiᘐtᆰm do prostoru kovové ochranné jímky. 
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Potrubí, která jsou souაástí nádr០e, jsou bᆰ០ného typu, bezeᘐvá ocelová pro jmenovitý tlak PN 40 z 
materiálu vyhovujícím po០adavkᛰm uvedeným v normᆰ ჀSN 13 0021-3, tabulka 21 - ocelové bezeᘐvé 
trubky pro pracovní teplotu pod 0°C. Volba materiálu potrubí je dána pᖐedpokladem, ០e potrubí bude 
provozováno i pᖐi nejni០ᘐí pracovní teplotᆰ stᆰny potrubí a០ -20o C. Vyhovujícími materiály jsou 11 
368.1, 11 418.1, 11 474.1, 12 021.1, 12 022.1, 13 220.1. 
Kompenzace potrubí je pᖐirozená tvarem potrubních tras. V prostoru mezi stᆰnou nádr០e a stᆰnou 
kovové ochranné jímky je potrubí opatᖐeno axiálními kompenzátory - dodávka nádr០í. 
Rovnᆰ០ uzavírací armatury mezi nádr០í a kovovou ochrannou jímkou jsou dodávkou nádr០í. U vᘐech 
armatur je tᖐeba pᖐi objednávce po០adovat speciální zkouᘐku na tᆰsnost /petrolejem nebo 
ekvivalentní/ . 
Produkty jsou dopravovány od ostatních objektᛰ pomocí აerpadel a pᖐes uzavírací armaturu 
s elektrickým servopohonem jsou plnᆰny do nádr០í. 
Dosa០ení maximální a havarijní hladiny je rovnᆰ០ signalizováno. Dalᘐí pᖐíjem do skladu je mo០ný a០ 
po uzavᖐení armatury na plnícím potrubí naplnᆰné nádr០e a otevᖐení jiné armatury k nádr០i, její០ 
naplnᆰní je pod úrovní maximální hladiny. Inteligentní hladinomᆰr umo០ᒀuje dálkový pᖐenos mᆰᖐení 
hladiny a teploty produktu do dispeაinku (obsa០eno v PS 07 - ASᖀTP). 
Nádr០e budou pravidelnᆰ odkalovány. Odkalování bude provádᆰno pomocí nových odkalovacích 
აerpadel do stávajících odkalovacích nádr០í (nádr០e petroleje do nádr០e vedle stáაiᘐtᆰ, nádr០e na 
naftu do nádr០e N3.8 v tunelu P3). 
Dle ჀSN 65 0201 musí být nádr០e chránᆰny proti úაinkᛰm sluneაního záᖐení – napᖐ. reflexním 
nátᆰrem. 
Nádr០e a záchytné jímky jsou vybaveny stabilním hasícím a chladicím zaᖐízením, které je pᖐedmᆰtem 
PS 520 – Strojovna SHZ a SCHZ. 
 
 

3. NÁROKY NA ENERGIE 
 
Provozem PS je spotᖐebovávána pouze energie elektrická. Spotᖐebiაi jsou elektropohony uzavíracích 
armatur a podtápᆰcí kabely na potrubí odkalení.  
Voda spotᖐebovávána není. 
 
 

4. PO័ADAVKY NA OSTATNÍ PROFESE 
 
V rámci montá០e technologického zaᖐízení PS je nezbytná návaznost na následující profese : 
Stavební : - buduje základy pod nádr០e, napojení na kanalizaci, chodníky. 
Elektro : - zajiᘐᙐuje zapojení spotᖐebiაᛰ, plovákových ovladaაᛰ a snímaაᛰ hladiny a návazné 
blokování. Provádí ochrany potrubního systému a technologického zaᖐízení (nádr០í) proti 
atmosférické a statické elektᖐinᆰ. 
 
 

5. PᖀIPOMÍNKY K MONTÁ័I, PROVOZU A BEZPEჀNOSTI PRÁCE 
 
Vᘐechny pᖐírubové spoje jsou ᖐeᘐeny jako pᖐemostᆰné (el. vodivᆰ propojeny). U pᖐírubových spojᛰ 
jsou pou០ity oboustrannᆰ montované vᆰjíᖐovité podlo០ky ჀSN 02 1745. 
Pᖐi veᘐkerých manipulacích je tᖐeba mít na zᖐeteli, ០e dopravovaná a uskladᒀovaná media jsou 
hoᖐlavinami II. a III. tᖐídy a látkami vysoce rizikovými z hlediska nebezpeაí kontaminace spodních vod. 
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6. POVRCHOVÁ OCHRANA 
 
Povrchová ochrana je v projektu navr០ena nátᆰrovým systémem, splᒀujícím pᖐísluᘐné po០adavky na 
dlouhodobou ០ivotnost 15 let a odolnost vᛰაi okolnímu prostᖐedí, jako០ i na odolnost vᛰაi 
skladovaným médiím, zejména napᖐ. u po០adovaného vnitᖐního nátᆰru nádr០e. 
Jako referenაní standard je zde uveden nátᆰrový systém HEMPEL, který ovᘐem mᛰ០e být nahrazen 
jiným nátᆰrovým systémem odpovídající kvality. 
Pro nádr០e poz. H 230 01 a 02 urაené pro skladování leteckého petroleje je navr០en odliᘐný nátᆰrový 
systém vnitᖐku nádr០í:  
 
Referenაní nátᆰrový systém HEMPEL: 
 
6.1.1. – Nádr០e H 230 01 a 02 - Vnitᖐní nátᆰr skladovací nádr០e vაetnᆰ stᖐechy 

- pᖐíprava povrchu: 
- odstranᆰní oleje a mastnot vhodným detergentem 
- odstranᆰní soli a neაistot omytím vysokotlakou აistou vodou 
- abrazivní otryskání Sa2,5 dle (ჀSN) ISO 8501-1 BN10, odstranᆰní prachu 

- základní nátᆰr: HEMPADUR 15400, odstín 50900 - svᆰtle აervená, 80 µm 
- podkladový:  HEMPADUR 15400, odstín 10000 - bílá, 80 µm 
- vrchní nátᆰr:  HEMPADUR 15400, odstín 50900 - svᆰtle აervená, 80 µm 

 
6.1.1. – Nádr០e H 230 03 a 04 - Horní strana dna nádr០e, vnitᖐ. strana nádr០e do v. 1,5m 

- pᖐíprava povrchu: 
- odstranᆰní oleje a mastnot vhodným detergentem 
- odstranᆰní soli a neაistot omytím vysokotlakou აistou vodou 
- abrazivní otryskání Sa2,5 dle (ჀSN) ISO 8501-1 a odstranᆰní prachu 

- základní nátᆰr: HEMPEL GALVOSIL 15702, odstín kovovᆰ ᘐedá, 75 µm 
 

6.2. Vnᆰjᘐí povrch pláᘐtᆰ nádr០e a jímky 
- pᖐíprava povrchu: 

- odstranᆰní oleje a mastnot vhodným detergentem 
- odstranᆰní soli a neაistot omytím vysokotlakou აistou vodou 
- abrazivní otryskání Sa2,5 dle (ჀSN) ISO 8501-1 a odstranᆰní prachu 

- základní nátᆰr: HEMPADUR 15570, odstín 12430 ᘐedá MIO, 80 µm 
- podkladový:  HEMPADUR MASTIC  45880, odstín 12170 sv. ᘐedá, 100 µm 
- vrchní nátᆰr:  HEMPADUR TOPCOAT 55210, odstín 10000 bílá, 60 µm 
 

6.3. Vnitᖐ. strana pláᘐtᆰ jímky a vnᆰjᘐí pláᘐᙐ nádr០e 1,5m nad dnem a០ 1 m pod hranu jímky 
- pᖐíprava povrchu: 

- odstranᆰní oleje a mastnot vhodným detergentem 
- odstranᆰní soli a neაistot omytím vysokotlakou აistou vodou 
- abrazivní otryskání Sa2,5 dle (ჀSN) ISO 8501-1 a odstranᆰní prachu 

- základní nátᆰr: HEMPADUR 15570, odstín 12430 ᘐedá MIO, 100 µm 
- vrchní nátᆰr:  HEMPADUR MASTIC 45880, odstín 12170 sv. ᘐedá, 140 µm 

 
6.4. Mezikru០í dna jímky, vnᆰjᘐí povrch pláᘐtᆰ nádr០e do 1,5m vnitᖐní povrch jímky do v. 1,5m  

pᖐíprava povrchu: 
- odstranᆰní oleje a mastnot vhodným detergentem 
- odstranᆰní soli a neაistot omytím vysokotlakou აistou vodou 
- abrazivní otryskání Sa2,5 dle (ჀSN) ISO 8501-1 a odstranᆰní prachu 

- základní nátᆰr: HEMPADUR 45143, odstín 12170 sv. ᘐedá, 150 µm 
- vrchní nátᆰr:  HEMPADUR 45143, odstín 11480 ᘐedá, 150 µm 

 
Povrchová ochrana nádr០í je pᖐedmᆰtem dodávky nádr០í. 
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7. TECHNICKÁ SPECIFKACE 
 
7.1 Vᘐeobecné podmínky 
 
V technické specifikaci je u nᆰkterých výrobkᛰ uveden referenაní standart, který znamená pouze to, 
០e souhrnné parametry a cenová hladina jsou po០adovány na úrovni výrobku této pᖐíkladem uvedené 
firmy. 
 
Pokud uchazeა usoudí, ០e specifikace není úplná a ០e v ní nᆰco chybí, je povinen na tuto skuteაnost 
upozornit a chybᆰjící práce a materiály zaაlenit do své nabídky. 
 
Vᘐechny výrobky a zaᖐízení pou០itá pᖐi realizaci stavby musí splᒀovat podmínky stanovené zákonem 
ა. 22/97 Sb. „O technických po០adavcích na výrobky“ a souvisejícími naᖐízeními vlády ჀR, zejména ა. 
23/2003 a 24/2003.. Výrobky a zaᖐízení pou០itá pᖐi realizaci stavby musí splᒀovat technické 
po០adavky jakosti a být ve shodᆰ s აeskými technickými normami – pro skladovací nádr០e zejména 
ჀᖠN 65 0201 a 698119. 
 
Protipo០ární zaᖐízení a materiály musí být certifikovány, montá០ní práce na tᆰchto zaᖐízení a s tᆰmito 
materiály musí provádᆰt firma, která je na tyto práce certifikovaná. 
 
Záruky a záruაní lhᛰty, jejich rozsah a náplᒀ, budou obsa០eny ve smlouvᆰ mezi investorem a 
dodavatelem ve smyslu pᖐísluᘐných paragrafᛰ Obაanského zákoníku a Obchodního zákoníku. 
 
Pᖐed zahájením prací je dodavatel povinen pᖐedlo០it investorovi seznam technologických postupᛰ. Pᖐi 
realizaci je dodavatel povinen se ᖐídit tᆰmito postupy stanovenými výrobcem. 
Dodavatel je povinen pᖐed zahájení prací zástupci investora pᖐedlo០it k odsouhlasení vzorky materiálᛰ 
a zaᖐízení, které budou pou០it pᖐi realizaci.   
 
Zaᖐízení musí být provedeno dle realizaაní dokumentace stavby, musí být plnᆰ funkაní a splᒀovat 
popsané výkonové parametry a funkce. 
 
V prᛰbᆰhu prací bude dodavatel povinen koordinovat vzájemné umístᆰní a pᖐípadné uchycení 
zaᖐízení ostatních profesí (napᖐ. úchyty pro zaᖐízení SHZ a SCHZ, ochranné trubky elektroinstalace, 
konzoly pro mᆰᖐení atd.), úpravy v tomto smyslu jsou zahrnuty v cenᆰ a nezakládají nárok na 
vícepráce. 
 
Po dokonაení dílაích აástí profese budou provedeny dílაí individuální zkouᘐky. Po dokonაení celého 
objektu bude ve spolupráci s ostatními profesemi provedena komplexní zkouᘐka vypsaná generálním 
dodavatelem. Z této zkouᘐky bude vypracován protokol. 
 
Pᖐed zahájením provozu je dodavatel povinen zajistit prokazatelné proᘐkolení obsluhy. 
 
7.2 – Skladovací nádr០ o objemu 10 000m3 poz. H 230 01, 02  ks 2 
 
- popis: 
Jednopláᘐᙐová, s ochrannou jímkou, s dvojitým dnem indikovaným na tᆰsnost vakuovým systémem 
s rozmᆰry a provedením dle výkresu ა. 006/06.3/DSR-C/230-03-005. 
Produkt:    letecký petrolej JET A-1, F-34 
Specifická hmotnost skl. media: 775-840 kg/m3 
Prostᖐedí:     umístᆰní venkovní, provoz nepᖐetr០itý 
Rozmᆰry: vnitᖐní prᛰmᆰr -  nádr០ φ33 850 mm 
     jímka φ30 250 mm 
  výᘐka válcové აásti nádr០e 13 940 mm 
  výᘐka jímky  dimenzovat na objem dle ჀSN 65 0201 
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Provozní teplota:   -20 a០ +40°C 
Materiál:    nádr០ - ocel 11 523, 11 375, 11 373, pᖐísluᘐenství-ocel tᖐ.11, 12 
Provozní pᖐetlak max.:  hydrostatický + pᖐetlak par nad hladinou 5 kPa 
Provozní podtlak max. (nad hladinou): -0,5 kPa 
Korozní pᖐídavek :   1 mm, dno a první lub nádr០e (min 1,5 m) +2 mm 
Defektoskopická kontrola z hlediska technologického procesu: dle ჀSN 69 8119-1, EN 14015-1 
Zkouᘐka na tᆰsnost :   vodou, dle ჀSN 69 8119-1 
 
Kompenzátory na hrdlech mezi nádr០í a jímkou dimenzovat dle ჀSN 13 2754 pro eliminaci dilatace 
teplotních rozdílᛰ stᆰn nádr០e a jímky, zmᆰn tvaru nádr០e prázdná-plná a jímka prázdná-vyjímeაnᆰ 
zaplavená. 
 
Na nádr០ích bude instalováno zaᖐízení pro odbᆰr vzorkᛰ doplnᆰné rychlouzávᆰrem a dᆰrovanou 
odbᆰrnou trubkou ke dnu. Souაástí dodávky nádr០í bude rovnᆰ០ pᖐísluᘐné vzorkovací zaᖐízení. 
 
Uzavírací armatury v meziprostoru mezi nádr០í a jímkou: 
 - materiál:  ocelolitina 
 - jmenovitý tlak  PN16 
 - typ:   ᘐoupátka 
 
Odvᆰtrání nádr០e: plamenopojistka PROTEGO LH/AD, DN150 
 
Provést ochranu pro zajiᘐtᆰní bezpeაnosti proti jiskᖐení pᖐi demontá០i vík pro vᘐechna hrdla. 
 
Nátᆰr: – souაást dodávky nádr០e 
 - nádr០, jímka a pᖐísluᘐenství 
 - vnitᖐní strana nádr០e vაetnᆰ stᖐechy 
 
Nesmazatelné oznaაení nádr០í : H 230 01, H 230 02 
 
Nádr០ bude vyzbrojena zaᖐízením pro sání od hladiny (plovoucí sání) s pᖐírubovým pᖐipojením 
DN300, PN16 (napᖐ. EMCO, nebo PROTEGO SA/S) 
 
- mᆰᖐeno: kus 
- placeno: dodávka a montá០ vაetnᆰ pᖐísluᘐenství, kontrola svarᛰ, pevnostní a tᆰsnostní zkouᘐka 
a nátᆰry 
 
7.3 – Skladovací nádr០ o objemu 10 000m3 poz. H 230 03, 04  ks 2 
 
- popis: 
Jednopláᘐᙐová, s ochrannou jímkou, s dvojitým dnem indikovaným na tᆰsnost vakuovým systémem 
s rozmᆰry a provedením dle výkresu 006/06.3/DSR-C/230-03-006. 
Produkt:    nafta motorová 
Specifická hmotnost skl. media: 775-840 kg/m3 
Prostᖐedí:     umístᆰní venkovní, provoz nepᖐetr០itý 
Rozmᆰry: vnitᖐní prᛰmᆰr -  nádr០ φ33 850 mm 
     jímka φ30 250 mm 
  výᘐka válcové აásti nádr០e 13 940 mm 
  výᘐka jímky  dimenzována na objem dle ჀSN 65 0201 
Provozní teplota:   -20 a០ +40°C 
Materiál:    nádr០ - ocel 11 523, 11 375, 11 373, pᖐísluᘐenství-ocel tᖐ.11, 12 
Provozní pᖐetlak max.:  hydrostatický + pᖐetlak par nad hladinou 5 kPa 
Provozní podtlak max. (nad hladinou): -0,5 kPa 
Korozní pᖐídavek :   1 mm, dno a první lub nádr០e (min 1,5 m) +2 mm 
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Defektoskopická kontrola z hlediska technologického procesu: dle ჀSN 69 8119-1, EN 14015-1 
Zkouᘐka na tᆰsnost :   vodou, dle ჀSN 69 8119-1 
 
Kompenzátory na hrdlech mezi nádr០í a jímkou dimenzovat dle ჀSN 13 2754 pro eliminaci dilatace 
teplotních rozdílᛰ stᆰn nádr០e a jímky, zmᆰn tvaru nádr០e prázdná-plná a jímka prázdná-vyjímeაnᆰ 
zaplavená. 
 
Na nádr០ích bude instalováno zaᖐízení pro odbᆰr vzorkᛰ doplnᆰné rychlouzávᆰrem a dᆰrovanou 
odbᆰrnou trubkou ke dnu. Souაástí dodávky nádr០í bude rovnᆰ០ pᖐísluᘐné vzorkovací zaᖐízení. 
 
Uzavírací armatury v meziprostoru mezi nádr០í a jímkou: 
 - materiál:  ocelolitina 
 - jmenovitý tlak  PN16 
 - typ:   ᘐoupátka 
 
Odvᆰtrání nádr០e: plamenopojistka PROTEGO LH/AD, DN150 
 
Provést ochranu pro zajiᘐtᆰní bezpeაnosti proti jiskᖐení pᖐi demontá០i vík pro vᘐechna hrdla. 
 
Nátᆰr: – souაást dodávky nádr០e 
 - nádr០, jímka a pᖐísluᘐenství 
 
Nesmazatelné oznaაení nádr០í : H 230 03, H 230 04 
 
- mᆰᖐeno: kus 
- placeno: dodávka a montá០ vაetnᆰ pᖐísluᘐenství, kontrola svarᛰ, pevnostní a tᆰsnostní zkouᘐka 
a nátᆰry 
 
7.4 Polo០ka – Slu០by 
 
7.4.1 Zaᖐízení staveniᘐtᆰ  
-popis : zaᖐízení staveniᘐtᆰ, montá០ní zpevnᆰné plochy 
-mᆰᖐeno: sada  
-placeno: dodávka 
 
7.4.2 Projektové a prᛰzkumné práce 
- popis: výrobní dokumentace a vypracování realizaაní dokumentace v rozsahu daném ჀKAIT 

a vyhláᘐkou 5/1978 Sb. 
- mᆰᖐeno: sada 
- placeno: dodávka 
 
7.4.3 In០enýrská აinnost 
- popis: in០enýrská აinnost. 
- mᆰᖐeno: sada 
- placeno: dodávka a montá០ 
 
7.4.4 Projektová dokumentace – provedení skuteაného stavu 
- popis: projektová dokumentace – provedení skuteაného stavu 
- mᆰᖐeno: sada 
- placeno: dodávka 


